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1. OBJETO DEL DOCUMENTO

La empresa San Lorenzo, S.A. Electroharinera posee unas instalaciones para la fabricacion

de harinas con emplazamiento en la C/ Carrera Baja, s/n°, de La Rambla (Cérdoba)

Las instalaciones cuentan con las autorizaciones necesarias para el ejercicio de la actividad,
entre ellas la Autorizacién Ambiental Integrada, otorgada mediante Resolucién del
Delegado Provincial de la Consejeria de Medio Ambiente de Cérdoba de fecha 7 de
agosto de 2007, y tramitada de acuerdo con lo establecido en la Ley 16/2002, de 1 de julio,

de prevencién y control integrados de la contaminacion (AAI/CO/036).

El objeto del presente documento es atender a un requerimiento de la Delegacién Territorial
de Sostenibilidad, Medio Ambiente y Economia Azul de Cérdoba, que ha acordado el inicio
de un expediente de revisién de la autorizacién ambiental integrada de las instalaciones de

San Lorenzo, S.A. Electroharinera, que incluye los siguientes aspectos;

e Presentar documentacién justificativa para la adaptacion a la normativa vigente de los

focos canalizados de emisiones a la atmdsfera existentes en las instalaciones.
e Actualizar la informacién relativa a la produccion de residuos en las instalaciones.

e Presentar documentacién relativa a la adaptacion de las instalaciones a las mejores

técnicas disponibles en el sector.
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2. ANTECEDENTES

Como se ha indicado, 7 de agosto de 2007, la Delegacién Provincial de la Consejeria de

Medio Ambiente de Cdrdoba otorgd Autorizacion Ambiental Integrada a la entidad San

Lorenzo, S.A. Electroharinera, para la explotacién de las instalaciones de fabricacion de

harina, con emplazamiento la C/ Carrera Baja, s/n°, del término municipal de La Rambla
(Cérdoba), con el nUmero AAI/CO/036.

La autorizacién ambiental infegrada se ha modificado en varias ocasiones:

En fecha 7 de mayo de 2009, se emite Resolucion del Delegado Provincial de la Consejeria
de Medio Ambiente mediante la que se modifica la lista de residuos peligrosos del
apartado D.1.2.- Residuos peligrosos del ANEXO il. LIMITES Y CONDICIONES TECNICAS de la
Autorizacidon Ambiental Integrada otorgada mediante Resolucion de la Delegacion
Provincial de la Consejeria de Medio Ambiente de fecha 7 de agosto de 2007. (IMS-
INTEGRADA-09-013).

Mediante Resolucién de 12 de diciembre de 2011, del Delegado Provincial de la
Consejeria de Medio Ambiente de Codrdoba, se amplia a un afo, el plazo para el
almacenamiento de residuos peligrosos con cddigo LER 130208, 150110, 150202 y 160506
(IMS-INTEGRADA-11-036).

Mediante Resolucion del Delegado Territorial de Agricultura, Pesca y Medio Ambiente, de
fecha 14 de febrero de 2014, se modifica la Autorizacion Ambiental Integrada para su
adecuacién a la Directiva 2010/75/UE de 24 de noviembre, sobre las emisiones industriales.
(AAI/CO/036/A1).

Por Ultimo, En fecha 29 de diciembre de 2023 se considera no sustancial una modificacion

de las instalaciones consistente en

o Consfruccidn de una nave de paletizado y de almacenamiento de producto
terminado de 729,58 m?, previo derribo de de la antigua panaderia (sin uso), el edificio
de los sopladores, la zona de expedicién de harinas (sacos) y por otra edificacion mds

sin uso, donde irdin ubicadas las nuevas instalaciones.

o Instalacion de una nueva linea de ensacado de harina normal o integral y de un
depdsito o silo de almacenamiento de harina, de unas 25 toneladas, que alimentard la
envasadora. Esta nueva linea sustituird a la linea existente dedicada a ensacado de
harina, ubicada en el nivel 1 de la fdbrica, ocupando ese mismo espacio. Se establece

una capacidad media de 450 sacos/hora.
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Instalacién de una linea de paletizado que ird situada en la nave de paletizado y de
almacenamiento de producto terminado, de nueva construccién, con una capacidad

de produccién de 900 sacos/hora.

Nueva instalacién solar fotovoltaica para abastecimiento de punto de recarga de
vehiculos eléctricos: paneles fotovoltaicos destinados al autoconsumo, de 100 kW,

mediante 72 células de 330 Wp, con unas dimensiones de 1.956 x 992 x 40 mm.
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3. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES Y DE LA ACTIVIDAD

3.1. Breve descripcion de las instalaciones

La industria se encuentra ubicada en suelo urbano industrial, en la calle Carrera Baja en el
municipio de La Rambla, salida del pueblo hacia el poligono industrial Los Alfares, direccién
Montemayor y Carretera Nacional 331, realizdndose el acceso a la industria desde dicha

carretera.

Edificaciones e instalaciones

La industria estd constituida por los siguientes elementos:

¢ Conjunto de edificaciones agroindustriales compuesto por: siete naves adosadas,
destinadas a almacén de trigo: planta rectangular o trapezoidal; cubierta a dos
aguas compuesta por faldén de fibrocemento; estructura de hormigdn; cerramiento
de fdbrica de ladrillo enfoscada por mortero de cemento y pintada; carpinteria de

acero.

e Nave para almacén de material eléctrico: planta rectangular; cubierta a dos aguas
compuesta por faldén de teja; estructura de hormigdn; cerramiento de bloque de

hormigdn a cara vista; carpinteria de acero.

e Dos naves adosadas, destinadas a laboratorio panaderia y almacén taller
respectivamente: planta rectangular; cubierta a dos aguas compuesta por faldén
de teja; estructura de hormigdn; cerramiento de bloque de hormigdn a cara vista o

enfoscado y pintado; carpinteria de acero o aluminio.

e Nave para taller: planta rectangular; cubierta a dos aguas compuesta por faldén de
fiborocemento; estructura de hormigdn; cerramiento de blogque de hormigdn a cara

vista o enfoscado y pintado; carpinteria de acero o aluminio.
e Conjunto de naves, adosadas entre si, con diferentes usos:

o Oficina: planta rectangular; cubierta plana con azotea; estructura de
hormigdn; cerramiento de fdbrica de ladrilo con revestimiento exterior
monocapa; carpinteria de acero o aluminio. En el nivel inferior de esta

edificacion se encuentra instalado el centro de fransformacion de la industria.

o Limpia y silo de trigo 1: planta rectangular; cubierta plana con azotea;

estructura de hormigdn; cerramiento de fdbrica de ladrillo con revestimiento
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exterior de piedra en zona inferior de fachada y enfoscado con mortero de

cemento y drido grueso en zona superior; carpinteria de acero o aluminio.

o Fdbrica: planta rectangular; cubierta plana con azotea; estructura de
hormigdn; cerramiento de fdbrica de ladrilo enfoscado con mortero de

cemento; carpinteria de acero o aluminio.

o Almacén de harinas: planta rectangular; cubierta a dos aguas compuesta
por faldén de teja; estructura de hormigdn; cerramiento de bloque de

hormigdn a cara vista; carpinteria de acero o aluminio.

o Silos de subproductos, silo de harinas y expediciéon de harinas (granel): planta
rectangular; cubierta plana con azotea; estructura y cerramiento de

hormigdn; carpinteria de acero o aluminio.

o Aseo y antigua panaderia: planta rectangular; cubierta a dos aguas
compuesta por faldén de teja; estructura de hormigdn; cerramiento de

bloque de hormigdn a cara vista; carpinteria de acero o aluminio.

o Expedicién de harinas (sacos): cubierta a dos aguas compuesta por faldén
de fibrocemento; estructura de hormigdn; cerramiento de bloque de

hormigdn a cara vista; carpinteria de acero.

e Silos de trigo 2 y 3: conjunto de silos, de estructura de hormigdn (2 filas de 3 silos cada
una en los silos de trigo 2 y 2 filas de 5 silos cada una en los silos de trigo 3). En el silo 2
hay una edificacion intermedia, con planta rectangular, cubierta a dos aguas
compuesta por faldén de panel sdndwich, estructura de acero y cerramientos de

panel sdndwich.

Patio exterior, pavimentado mediante solera de hormigén, destinado a maniobra y

aparcamiento de vehiculos.

Instalacién de saneamiento: los efluentes generados en la industria serdn las aguas
pluviales y las aguas fecales, procedentes de los aseos existentes en las distintas
dependencias, siendo canalizados hasta la red de saneamiento municipal, sin

necesidad de tratamiento previo.

Instalacién de fontaneria: suministro de agua potable a la industria a partir de la red de
abastecimiento municipal, para dar servicio a los aseos y a los puntos de agua

existentes.

Instalacién eléctrica constituida por linea eléctrica aérea de M.T., 2 centros de

fransformacién propios (compuesto por dos transformadores de 1.000 KVA de potencia
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unitaria), cuadros eléctricos de distribuciéon, mando y protecciéon e instalacion de
distribucién en baja tensidon para suministro a las instalaciones de alumbrado, fuerza y

maquinaria.

- Magqguinaria y bienes de equipo, distribuidos en los distintos niveles y edificaciones de la

industria:
e Nivel -1:

o Conjunto de fransportadores de cadena
e Nivel 0:

o Dosificadores, en los silos de frigo.

o Molino de martillos, transportadores de cadena, roscas, dosificadores,
disgregadores, esclusas, soplantes, esterilizadores y exiractores; estos
elementos se encuentran instalados en la fébrica.

o Bdscula, ubicada en la limpia.
e Nivel 1:

o Molinos, bdscula de harina, envasadora de harina y extractores, instalados

todos ellos en la fdbrica.
e Nivel 2:

o Separador, en la limpia.
o Bdasculas de trigo, cepilladores, vibroalimentadores, plansichters, envasadoras,
esclusas, molinos, filiro de mangas y ventiladores; estdn instalados en la

fabrica.
e Nivel 3:

o Vibrocernedores, plansichters, sasor y mezcladora, en la fdbrica.

o Deschinadoras y filtro de manga, en la limpia.
o Nivel 4:

o Rosca, ventiladores, filtro de mangas y esclusas, en la fabrica.

o Separadores, filtros y esclusas, en la limpia.
e Nivel 5:

o Ventiladores, roscas, filtfro de mangas y tararas, en la limpia.
e Nivel 6:

o Filtros de mangas y ventiladores, en la f&brica.
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o Bdscula de trigo, despuntadores, tarara y roscas, en la limpia.
e Nivel 7:
o Filtro de mangas, ventiladores, esclusas y roscas, en la limpia.
e Nivel 8:
o Filtro de mangas, elevador, ventilador y fransportador, en los silos.

Modificacién no sustancial de 29 de diciembre de 2023

Recientemente se ha considerado no sustancial una modificacién de las instalaciones

referidas anteriormente, consistente en:

e Construccién de una nave de paletizado y de almacenamiento de producto terminado
de 729,58 m?, previo derribo de de la antigua panaderia (sin uso), el edificio de los
sopladores, la zona de expedicidon de harinas (sacos) y por ofra edificacion mds sin uso,

donde irdn ubicadas las nuevas instalaciones.

¢ Instalaciéon de una nueva linea de ensacado de harina normal o integral y de un depdsito
o silo de almacenamiento de harina, de unas 25 toneladas, que alimentard la envasadora.
Esta nueva linea sustituird a la linea existente dedicada a ensacado de harina, ubicada en
el nivel 1 de la fdbrica, ocupando ese mismo espacio. Se establece una capacidad media

de 450 sacos/hora.

e Instalaciéon de una linea de paletizado que ird situada en la nave de paletizado y de
almacenamiento de producto terminado, de nueva construccién, con una capacidad de

produccidén de 900 sacos/hora.

e Nueva instalacién solar fotovoltaica para abastecimiento de punto de recarga de
vehiculos eléctricos: paneles fotovoltaicos destinados al autoconsumo, de 100 kW,

mediante 72 células de 330 Wp, con unas dimensiones de 1.956 x 992 x 40 mm.

3.2. Breve descripcion de la actividad:

Recepcidn de la materia prima:

Se realiza un andlisis de una muestra representativa de tfrigo, previo a la recepcion. Esto
determina el precio y la decision de compra. En la recepcidén se realizan muestreos de los
camiones. La coincidencia o no de los valores obtenidos, dentro de unos mdrgenes,

determinan la aceptacién de los envios o el rechazo de los mismos.

El almacenamiento tiene lugar en silos verticales y en almacenes horizontales (paneras). En

todos los casos el trigo se recepciona por medios mecdnicos y se almacena, vigilindose
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fundamentalmente su humedad, pues este pardmetro determinard la duracién de

almacenamiento.

Fase de limpieza del grano

Desde los silos donde se deposita el grano, una vez efectuada la prelimpia, se extrae el trigo
de varias celdas que contienen distintas variedades a fin de componer la mezcla de cereal
para transformarlo en harina. Una mezcla de los valores de cada tipo de tfrigo, determina la

calidad y las caracteristicas de cada clase de harina.

Para conseguir esta mezcla de grano, en las salidas de cada silo, hay dispuestos unos
dosificadores que extraen la cantidad correcta y la deposita en un transportador de
cadena, donde se va mezclando de una forma homogénea, en una primera fase. Este
fransportador alimenta a un elevador a cangilones que lo lleva a la primera fase de
limpieza. Este elevador, lo deposita en una “despuntadora” cuya mision consiste en separar

los extremos del grano y el revestimiento exterior del cuerpo del mismo.

De la "despuntadora” pasa, mediante otro elevador, a un “separador” con aspiracion de
salida cuyo trabajo consiste, en separar los productos de baja calidad del trigo y los granos
defectuosos, del resto del cuerpo mediante una serie de cribas con perforaciones de distinto
didmetro y dispuestas en un plano inclinado, y las partes con menor densidad que son

absorbidas e integradas en la corriente neumdatica para su eliminacion.

Desde este equipo, la parte seleccionada del grano pasa a la “deschinadora” en seco,
mdqguina que accionada por un motovibrador que le confiere un movimiento de vaivén,
separa el grano de todos los cuerpos extranos similares en volumen, pero de distinto peso

especifico.

De esta mdquina y mediante otro elevador a cangilones, el frigo pasa a un sistema que

realiza el acondicionado del cereal (modelo MYFA).

Fase de acondicionado del cereal

El MYFA tiene como principal funcidn acondicionar el trigo para el proceso de la molienda.

Se iguala la humedad del trigo a un valor previamente fijado por medio de la adicion de

agua y la mezcla de los dos componentes.

Una vez concluido este proceso, el frigo pasa a unas celdas de reposo donde permanece
de 8 a 10 horas con el fin de que absorba el agua anadida. Pasado este tiempo se voltea a
ofra celda, anadiendo una pequena cantidad de agua y de nuevo se deja reposar.
Finalmente, después de este periodo de reposo, el trigo pasa al depdsito de molienda, para

proceder a su molturacion.
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Molturacién

Concluida la fase de limpieza, se procede a la molturacién. La seccion de fdbrica dedicada
a la molturacién estd compuesta por una serie de molinos dispuestos segun un diagrama
técnico establecido previamente. En cada uno de los molinos se producen distintas clases
de productos de molienda, a saber, harina, sémolas, semolinas, sémolas vestidas, tfrozos de
salvado, etc. Estos se clasifican en los cernedores o plansichters y se conduce a un molino
diferente, pero con una mercancia de entrada homogénea. La harina producida en cada
molino se conduce a un transportador recolector que redne y mezcla las harinas producidas

en los mismos.

Para la clasificacién de los productos de molienda referidos se emplean dos tipos diferentes
de mdquinas: los cernedores o planchisters son unos equipos provistos de un elevado
nUmero de tamices y mediante un movimiento de rotacién que le confiere una excéntrica
se separan y clasifican, segin su tamano, los distintos componentes resultantes de la
molturacién. Los sasores, mediante un movimiento de zaranda y una corriente de aire
ascendente separan las particulas por tamano y peso especifico, consiguiendo una limpieza

de las sémolas y semolinas antes de enviarlas a molinos de compresién.

A medida que cada molino moltura la mercancia, se cierne y se extrae harina, los productos

de molienda son mds pobres en harina, quedando finalmente tres productos terminados:
- harina

- harinilla (mezcla de particulas de harina y de salvado que el proceso no ha podido

separar, se usa Como pienso)

- salvado (particulas de la cdscara del grano de trigo, constituido fundamentalmente por

celulosa, que se usa como componente de piensos).

Estos productos finales son conducidos a silos de almacenamiento, donde una serie de
vdlvulas neumdticas se encargan de seleccionar el depdsito elegido para albergar cada
variedad de harina o subproducto, en una operacién contfrolada desde un ordenador

sifuado en la sala de molinos.

Almacenamiento de harinas y subproductos

La harina y los subproductos resultantes de la molturacién, son conducidos hacia unos silos

hasta que se proceda a su extraccion para ser envasados y comercializados.

Los silos son unos habitdculos en forma de prisma rectangular cuya base inferior termina en
una tolva en forma de cono invertido en el vértice del cual tiene adosado un vibrador, es

decir, un mecanismo accionado por el eje de un motor eléctrico que confiere a la tolva de
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salida un movimiento de zig-zag de intensidad regulable, cuya finalidad, es evitar que el
producto se apelmace en las paredes de la tolva. En general, el trigo se transporta por un

sistema de cangilones y la harina por sistema neumdtico.

Expedicion

La harina pasa directamente a las envasadoras - pesadoras neumdticas que la introducen
en bolsas o sacos de papel que, una vez llenos y rigurosamente pesados, pasan mediante
unas cintas transportadoras de caucho, hasta el vehiculo que se encargard de su traslado
hasta su destino o bien son paletizadas. Actualmente, la paletizacién se realiza

manualmente, pero una vez llevadas a cabo las actuaciones, esta actividad se realizard de

manera automdtica mediante la instalacion de la nueva paletizadora.
La forma habitual de expedicién es la siguiente:

- Sacos de papel de 50 kg.

- A granel en camiones cisternas de 151 a 25 1.

En general, el 70% de la produccién se expide a granel y el 30% en sacos de papel.

A continuacién, se muestra una figura explicativa con todo el proceso:
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4. ADAPTACION A LAS MTD

4.1. Infroduccién:

El articulo 26 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el
texto refundido de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control integrados de la
contaminacién, establece que “en un plazo de cuatro anos a partir de la publicaciéon de las
conclusiones relativas a las Mejores Técnicas Disponibles en cuanto a la principal actividad de
una instalacién, el érgano competente garantizard que se hayan revisado vy, si fuera necesario,
adaptado todas las condiciones de la autorizacion de la instalacion de que se trate, para
garantizar el cumplimiento de la ley, en particular, del articulo 7, y que la instalacién cumple las

condiciones de la autorizacién”.

En el Diario Oficial de la Unidn Europea de 4 de diciembre de 2019 se publica la DECISION DE
EJECUCION DE LA COMISION, de 12 de noviembre de 2019, por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) conforme a la Directiva 2010/75/UE
del Parlamento Europeo y del Consejo, respecto a la industrias de alimentacion, bebida y leche,
por lo que la revision de la autorizacion ambiental integrada de las instalaciones de la empresa
San Lorenzo, S.A. Electroharinera situadas en La Rambla debe haberse realizado antes del 4 de
diciembre de 2023.

La Delegacion Territorial de Medio Ambiente acuerda iniciar un expediente de revision de la
Autorizacion  Ambiental Integrada, requiiendo a la  enfidad SAN LORENZO, S.A.
ELECTROHARINERA presentar documentacién que andlice el grado de adaptacién a dicho

documento.

En la DECISION DE EJECUCION referida se describen las conclusiones sobre las MTD para las

siguientes actividades especificadas en el anexo | de la Directiva 2010/75/UE:

6.4 b) Tratamiento y procesado, distintos del mero envasado, de las siguientes materias
primas, procesadas o no previamente, destinadas a la produccidn de alimentos o piensos

procedentes de:

ii) solo materia prima vegetal, con una capacidad de produccién de productos acabados
superior a 300 toneladas por dia o 600 toneladas por dia en caso de que la instalacion

funcione durante un periodo no superior a 90 dias consecutivos en un afio cualquiera.

Del documento se extrae ademds la informacién que se refleja a continuacion.
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Mejores técnicas disponibles

Las técnicas enumeradas y descritas en las conclusiones sobre las MTD no son prescriptivas ni
exhaustivas. Pueden utilizarse otras técnicas si garantizan al menos un nivel equivalente de
proteccién del medio ambiente. Salvo que se indique ofra cosa, las presentes conclusiones

sobre las MTD son aplicables con cardcter general.

Niveles de emision asociados a las mejores técnicas disponibles (NEA-MTD)

correspondientes a las emisiones a la atmésfera

Salvo que se indique ofra cosa, los niveles de emision asociados con las mejores técnicas
disponibles (NEA-MTD) en relacién con las emisiones atmosféricas presentadas en estas
conclusiones sobre las MTD son concentraciones expresadas como la masa de sustancias
emitidas por volumen de gas residual en las siguientes condiciones normalizadas: gas seco a
una temperatura de 273,15 K y a una presion de 101,3 kPa, sin correcciéon en funcién del

contenido de oxigeno, y expresadas en mg/Nms,

La ecuacién para calcular la concentracidon de las emisiones al nivel de oxigeno de

referencia es la siguiente:

21 -Or

21- Om
donde:

Er: concentraciéon de las emisiones al nivel de oxigeno de referencia Or;
Or: nivel de oxigeno de referencia en % v/v;
Em: concentracion medida de las emisiones;

Owm: nivel de oxigeno medido en % v/v.

Niveles de emision asociados a las mejores técnicas disponibles (NEA-MTD)

correspondientes a las emisiones al agua

Salvo que se indique otra cosa, los niveles de emision asociados a las mejores técnicas
disponibles (NEA-MTD) correspondientes a las emisiones al agua que se indican en las
presentes conclusiones sobre las MTD son concentraciones (masa de sustancias emitidas por

volumen de agua) expresadas en mg/I.

Los NEA-MTD expresados en concentraciones se refieren a valores medios diarios, es decir,

muestras compuestas proporcionales al caudal de 24 horas. Pueden utilizarse muestras
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compuestas proporcionales al tiempo, siempre que se demuestre que el caudal tiene una
estabilidad suficiente. Como alternativa, pueden tomarse muestras puntuales, siempre que

el efluente esté convenientemente mezclado y sea homogéneo.

En el caso del carbono orgdnico total (COT), la demanda quimica de oxigeno (DQO), el
nitrdgeno total (NT) y el fésforo total (PT), el cdlculo de la eficiencia media de reduccién a la
que se hace referencia en las presentes conclusiones sobre las MTD (véase Cuadro 1) se

basa en la carga de afluente y de efluente de la depuradora de aguas residuales.
Otros niveles de comportamiento Ambiental

Vertido especifico de aguas residuales

Los niveles indicativos de comportamiento ambiental relacionados con el vertido especifico

de aguas residuales se refieren a las medias anuales y se calculan con la siguiente ecuacion:
vertido especifico de aguas residuales = vertido de aguas residuales / tasa de actividad
donde:

El vertido de aguas residuales es la cantidad total de aguas residuales vertidas (como
descarga directa, descarga indirecta o esparcimiento de tierras) por los procesos
especificos de que se frate durante el periodo de produccién, expresado en m3 anuales,
excluidas las aguas de refrigeracién y las aguas de escorrentia, que se vierten por separado.
La tasa de actividad es la cantidad total de productos o materias primas procesados,
dependiendo del sector especifico, expresada en toneladas/ano o hi/afo. El envase no se
incluye en el peso del producto. Las materias primas son cualquier material que se
infroduzca en la instalacion, tratadas o procesadas para la produccion de alimentos o

piensos.

Consumo especifico de energia

Los niveles indicativos de comportamiento ambiental relacionados con el consumo
especifico de energia se refieren a las medias anuales y se calculan con la siguiente

ecuacion:
consumo especifico de energia = consumo de energia final / tasa de actividad
donde:

El consumo de energia final es la cantidad total de energia consumida por los procesos
especificos en cuestion durante el periodo de producciéon (en forma de calor y
electricidad), expresado en MWh/ano. La tasa de actividad es la cantidad fotal de
productos o materias primas procesados, dependiendo del sector especifico, expresada en

toneladas/ano o hl/ano. El envase no se incluye en el peso del producto. Las materias
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primas son cualquier material que se introduzca en la instalacion, tratadas o procesadas

para la produccién de alimentos o piensos.

4.2, Andlisis de las MTD aplicables a las instalaciones de la empresa:

A continuacién, se analizan las mejores técnicas disponibles que se reflejan en la Decision,
que resultan aplicables a las instalaciones de la empresa San Lorenzo, S.A. Electroharinera, y el

grado de adaptacién a dichas técnicas.

Las mejores técnicas disponibles aplicables a las instalaciones se estructuran en el

documento en dos grupos:

¢ APARTADO 1.- CONCLUSIONES GENERALES SOBRE LAS MTD (MTD 1 a 15). Se trata de MTD

generales para todas las instalaciones de este epigrafe.

e APARTADO 8.- CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD PARA LA MOLIENDA DE GRANO (MTD 28).

A. CONCLUSIONES GENERALES SOBRE LAS MTD
Apartado 1.1. Sistemas de gestion Ambiental

MTD 1. Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en elaborar e implantar un

sistema de gestion ambiental (SGA) que reuna todas las caracteristicas siguientes:

i) el compromiso, el liderazgo y la responsabilidad de la direccién, incluida la alta direccidn, para la

aplicacion de un sistema de gestion ambiental eficaz;

i) un andlisis que incluya la determinacion del contexto de la organizacién, el reconocimiento de las
necesidades y expectativas de las partes interesadas, la identificacion de las caracteristicas de la
instalacién asociadas con los posibles riesgos para el medio ambiente (o la salud humana), asi como

de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

i) desarrollo de una politica ambiental que promueva la mejora continua del comportamiento

ambiental de la instalacion;

iv) establecimiento de objetivos e indicadores de rendimiento en relacién con aspectos ambientales

significativos, como la garantia del cumplimiento de los requisitos legales aplicables;

v) planificacion y aplicacidon de los procedimientos y acciones necesarios (incluidas, en su caso, las
acciones correctivas y preventivas) para alcanzar los objetivos ambientales y evitar los riesgos

ambientales;

vi) determinacién de las estructuras, funciones y responsabilidades en relacidon con los aspectos y

objetivos ambientales y aportacion de los recursos financieros y humanos necesarios;
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vii) garantia de la competencia y sensibilizacion necesarias del personal cuyo trabajo puede afectar al

comportamiento ambiental de la instalacion (por ejemplo, facilitando informacidn y formacion);
viii) comunicacién interna y externa;
ix) fomento de la participacion de los empleados en las buenas prdcticas de gestion ambiental;

x) establecimiento y mantenimiento de un manual de gestion y procedimientos escritos para controlar

las actividades con un impacto ambiental significativo, asi como los registros pertinentes;
xi) planificacién operativa efectiva y control de procesos;
xii) aplicacion de programas de mantenimiento apropiados;

xiii) protocolos de preparacion y respuesta ante situaciones de emergencia, entre ellos la prevencion o

la mitigacién de los efectos adversos (ambientales) de las situaciones de emergencia;

xiv) cuando se (re)disefia una (nueva) instalacion o parte de ella, la consideracion de los impactos
ambientales a lo largo de su vida, incluidos la construccion, el mantenimiento, la explotacion y la

clausura;

xv) aplicacién de un programa de seguimiento y valoracion, en caso necesario; puede encontrarse
informacién en el Informe de referencia sobre el control de las emisiones a la atmdsfera y al agua

procedentes de instalaciones DEI;
xvi) realizacién periédica de evaluaciones comparativas con el resto del sector;

xvii) auditoria interna periddica independiente (en la medida en que sea viable) y auditoria externa
periddica independiente con el fin de evaluar el comportamiento ambiental y determinar si el SGA se

ajusta o no a las disposiciones previstas y si se ha aplicado y mantenido correctamente;

xviii] evaluacion de las causas de los incumplimientos, aplicacion de medidas correctoras en respuesta
a los mismos, revision de la eficacia de las medidas correctoras y determinacion de si existen o pueden

producirse incumplimientos similares;

xix) revision periddica del SGA, por la alta direccién, para comprobar si sigue siendo conveniente,

adecuado y eficaz; xx) seguimiento y apreciacion del desarrollo de técnicas mds limpias.

Concretamente en el sector de alimentacién, bebida y leche, la MTD también consiste en incorporar

en el SGA las siguientes caracteristicas:
i) plan de gestidon de ruidos (véase MTD 13);
ii) plan de gestion de olores (véase MTD 15);

iii) inventario del consumo de agua, energia y materias primas, asi como de flujos de aguas residuales y

de gases residuales (véase MTD 2);

iv) plan de eficiencia energética (véase MTD 6q).
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Aplicabilidad

El nivel de detalle y el grado de formalizaciéon del SGA estardn, en general, relacionados con
la naturaleza, escala y complejidad de la instalacién, y con la gama de impactos

ambientales que pueda tener.

Implantacién por la empresa

La empresa San Lorenzo, S.A. Electroharinera no tiene implantado en sus instalaciones un
sistema de gestion ambiental basado en la norma UNE-EN ISO 14001 o Reglamento (CE) n.°
1221/2009, del Parlamento Europeo y del Consejo de 25/09/2009 (Reglamento EMAS).

No obstante, la empresa tiene implantadas en sus instalaciones una serie de medidas de
cardcter ambiental que, aunque no estén cerfificadas de acuerdo con alguna de las
normas citadas, implican un comportamiento ambiental adecuado y un compromiso con la

mejora continua de dicho comportamiento.
Algunas de las medidas implantadas son las siguientes:

e Comunicacién permanente con las administraciones implicadas de todas las
modificaciones, incidentes, etc., asi como comunicacion interna en todos los niveles
organizativos de las instalaciones, de todos aquellos aspectos operativos con incidencia

ambiental

e Cuando se disefia una nueva instalacién o una parte de ella, la consideracién de los
impactos ambientales a lo largo de su vida, desde su inicial, y posteriormente en la fase
de construccion, mantenimiento, explotacién y la clausura de la instalaciéon

correspondiente.

¢ Implantacién y seguimiento permanente de un sistema de mantenimiento preventivo y

correctivo de las instalaciones.

MTD 2. Para aumentar la eficiencia en el uso de los recursos y reducir las emisiones, la MTD consiste en
establecer, mantener y revisar periédicamente (ftambién cuando se produzca un cambio significativo)
un inventario del consumo de agua, energia y materias primas, asi como de los flujos de aguas
residuales y de gases residuales, como parte del sistema de gestion ambiental (véase MTD 1), que

redna todas las caracteristicas siguientes
I. Informacidn sobre los procesos de produccién de alimentos, bebidas y leche, que incluya:

a) diagramas de flujo simplificados de los procesos que muestren el origen de las emisiones,

b) descripciones de las técnicas integradas en los procesos y de las técnicas de tratamiento de las

aguas y gases residuales, con indicacién de su eficacia.
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II. Informacidn sobre consumo y uso del agua (por ejemplo, diagramas de flujo y balances de masas
de aguaq), e identificacién de medidas con objeto de reducir el consumo de agua y el volumen de

aguas residuales (véase MTD 7).

lll. Informacion sobre la cantidad y las caracteristicas de las corrientes de aguas residuales, por

ejemplo:

a) valores medios y variabilidad del flujo, el pH y la temperatura,

b) concentracién media y valores de carga de los contaminantes/pardmetros pertinentes (por

ejemplo, COT o DQO, especies de nitrdgeno, fdsforo, cloruro, conductividad) y su variabilidad.

IV. Informacidn sobre las caracteristicas de los flujos de gases residuales, por ejemplo: a) valores medios
y variabilidad del flujo y la temperatura, b) valores medios de concentracion y carga de los
contaminantes/pardmetros pertinentes (por ejemplo, particulas, COVT, CO, NOX, SOX) y su
variabilidad, c) presencia de ofras sustancias que puedan afectar al sistema de tratamiento de los
gases residuales o a la seguridad de las instalaciones (por ejemplo, oxigeno, vapor de agua, particulas,

efc.).

V. Informacién sobre el consumo y el uso de energia, la cantidad de materias primas utilizadas, asi
como la cantidad y las caracteristicas de los residuos generados, y determinacion de las acciones

para la mejora continua de la eficiencia en el uso de los recursos (véase por ejemplo MTD 6 y MTD 10).

VI. Identificacién y aplicacién de una estrategia de seguimiento adecuada con el fin de aumentar la
eficiencia de los recursos, teniendo en cuenta el consumo de energia, agua y materias primas. El
seguimiento puede incluir mediciones directas, cdlculos o registros con una frecuencia apropiada. El

seguimiento se desglosa al nivel mds adecuado (por ejemplo, a nivel de proceso o instalacion).

Aplicabilidad

El nivel de detalle del inventario estard, en general, relacionado con la naturaleza, escala y

complejidad de la instalacion, y con la gama de impactos ambientales que pueda tener.

Implantacién por la empresa

En relacién con este apartado, la empresa no cuenta con la informacién que se indica,

infegrada en un sistema de gestién medioambiental.

No obstante, la empresa lleva a cabo un control detallado de los consumos de agua,

electricidad y materias primas, en los distintos procesos que se realizan en las instalaciones.

La empresa tiene establecido un plan de control peridédico de las emisiones de los focos
emisores a la atmésfera, para garantizar el cumplimiento de los limites de emision

establecidos en la autorizacion ambiental integrada.

Del mismo modo se lleva un control de los residuos generados en las instalaciones, tanto
peligrosos como no peligrosos, cumpliéndose en su gestion el principio de jerarquia de

residuos establecido en la normativa vigente.
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Apartado 1.2. Monitorizacion

MTD 3. En relacién con las emisiones relevantes al agua identificadas en el inventario de corrientes de
aguas residuales (véase MTD 2), la MTD consiste en monitorizar los principales pardmetros del proceso
(por ejemplo, seguimiento continuo del flujo de aguas residuales, el pH y la temperatura) en lugares
clave (por ejemplo, en la entrada y/o salida del pretratamiento, en la entrada al tratamiento final, en el

punto en que las emisiones salen de la instalacién, etc.).

Implantacién por la empresa

En las instalaciones no se generan aguas residuales de proceso.

Los efluentes que se generan son las aguas pluviales y las aguas residuales generadas en

aseos y vestuarios, siendo conducidas a la red municipal de saneamiento.

MTD 4. La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia que se indica
mds abajo y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la MTD consiste en utilizar
normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtencién de datos

de calidad cientifica equivalente.

Fdsforo total PT (2)

Varias normas EN disponibles (por
ejemplo, EN ISO 6878, EN ISO 15681-1y -
2, ENISO 11885

Total de  sdlidos en

suspension (TSS) 12)

Norma EN 872

Demanda bioquimica de

oxigeno (DBON) (2)

Norma EN 1899-1

Una vez al mes

, FRECUENCIA MINIMA DE | MONITORIZACION
SUSTANCIA/PARAMETRO NORMA(s) .
MONITORIZACION () ASOCIADA A
Demanda  Quimica  de . . .
. Ninguna norma EN disponible
Oxigeno DQO 263
Varias normas EN disponibles (por
Nitrégeno total NT (2) ejemplo, las normas EN ISO 12260 o EN
ISO 11905-1)
Carbono  Orgdnico Total N EN 1484
orma i
(cor @ Una vez al dia 4]
MTD 12

Cloruro (CI)

Varias normas EN disponibles (por
ejemplo, las normas EN ISO 10304- 1, EN
ISO 15682)

Una vez al mes

(1) La monitorizacién es aplicable Unicamente si, sobre la base del inventario mencionado en la MTD 2, la

presencia de la sustancia de que se trate en el flujo de aguas residuales se ha considerado relevante.

(2) La monitorizacién solo se aplica en el caso de los vertidos directos a una masa de agua receptora.
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(3) Otras alternativas son la monitorizacién del COT y de la DQO. La monitorizacién del COT es la opcidn preferida,

pues no requiere el empleo de compuestos muy téxicos.

(4) Si se demuestra que los niveles de emision son suficientemente estables, puede adoptarse una frecuencia de

monitorizaciéon mds baja, pero en cualquier caso al menos una vez al mes

Implantacién por la empresa

Esta medida no es de aplicacién, en las instalaciones no se generan vertidos de proceso.

MTD 5. La MTD consiste en monitorizar las emisiones canalizadas a la atmésfera al menos con la

frecuencia que se indica a continuacién y con arreglo a normas EN.

. PROCESO FRECUENCIA MINIMA DE | MONITORIZACION
PARAMETRO SECTOR . NORMA .
ESPECIFICO MONITORIZACION ASOCIADA A

i Molienda de | Limpiezay molienda |  Norma EN
Particulas Una vez al aho MTD 28
grano de grano 13284-1

Aplicabilidad

Esta medida es aplicable en las instalaciones de la empresa San Lorenzo, S.A.

Electroharinera, en los focos de emisidon asociados a la limpieza y molienda de grano.

Para el resto de las operaciones que forman parte del proceso productivo que se realiza en

las instalaciones no se requiere monitorizacion.

En cualquier caso, la empresa lleva a cabo el control de las emisiones de los focos
canalizados existentes en las instalaciones con la periodicidad establecida en la
autorizacion ambiental integrada, con objeto de garantizar el cumplimiento de los valores

limite de emisién establecidos en la misma.

Implantacién por la empresa

A partir de la revisién de la autorizacidén ambiental integrada, la empresa deberd llevar a
cabo el control de las emisiones generadas en los focos asociados a la limpieza y molienda

de grano con una periodicidad anual.
Apartado 1.3. Eficiencia energética

MTD 6. Con objeto de aumentar la eficiencia energética, la MTD consiste en utilizar la MTD 6 «a» y una

combinacién adecuada de las técnicas comunes enumeradas en la técnica «b» a continuacién.
a) Plan de eficiencia energética

Un plan de eficiencia energética, como parte del sistema de gestion ambiental (véase MTD 1), implica

la definicion y el cdlculo del consumo especifico de energia de la actividad (o actividades), el
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establecimiento de indicadores clave de rendimiento sobre una base anual (por ejemplo, para el
consumo especifico de energia) y la planificacion de objetivos periddicos de mejora y otras medidas

relacionadas. El plan se adapta a las caracteristicas especificas de la instalacion.
b) Utilizacién de técnicas comunes
Entre las técnicas comunes figuran las siguientes:

e regulacion y control de los quemadores;

e cogeneracion;

e motores eficientes desde el punto de vista energético;

e recuperaciéon de calor con intercambiadores de calor o bombas de calor (incluida la
recompresion mecdnica de vapor);

e iluminacién;

e minimizacién de la emisién de gases de escape de la caldera;

e optimizacién de los sistemas de distribucion de vapor;

e precalentamiento del agua de alimentacioén (incluido el uso de economizadores);

e sistemas de control de los procesos;

e reduccidén de las fugas de sistemas de aire comprimido;

e reduccidén de las pérdidas de calor mediante aislamiento;

e variadores de velocidad;

e destilacion de mdltiple efecto;

e utilizacion de energia solar.

Implantacién por la empresa

La empresa no tiene implantado un sistema de gestibn medioambiental, ni por tanto un plan

de eficiencia energética que forme parte del mismo.

No obstante, en las instalaciones se llevan a cabo varias de las medidas relacionadas
anteriormente, tales como utilizacion de motores eficientes desde el punto de vista
energético, sistemas de control de procesos, variadores de velocidad, iluminacion led y

utilizacién de energia solar fotovoltaica.
Apartado 1.4. Eficiencia energética

MTD 7. Con objeto de reducir el consumo de agua y el volumen de aguas residuales vertidas, la MTD

consiste en utilizar la MTD 7.a y una o varias de las técnicas «b» a «k» que figuran a continuacién.

a) Reciclado y reutilizaciéon de agua.
b) Optimizacién del flujo de agua.
c) Optimizacién de pulverizadores y mangueras.

d) Separacion de corrientes de agua.
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e) Limpieza en seco.

f) Sistema de arrastre para la limpieza de tuberias.

g) Limpieza de alta presion.

h) Optimizacién de la dosificacion de los productos quimicos y del uso del agua en la limpieza in situ.
i) Limpieza a baja presion con espuma o gel.

j) Disefio optimizado y construccién de zonas de equipamiento y procesado.

k) Limpieza del equipo lo antes posible.

Implantacién por la empresa

El agua para limpieza solo se utiliza en las zonas de aseos, oficinas y vestuarios.

En las instalaciones se llevan a cabo algunas de las técnicas relacionadas anteriormente,

tales como limpieza en seco en el resto de la fabrica.
Apartado 1.5. Sustancias nocivas

MTD 8. Con objeto de evitar o reducir el uso de sustancias nocivas, por ejemplo, en la limpieza y

desinfeccién, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacién.

a) Seleccién adecuada de productos quimicos de limpieza o desinfectantes
b) Reutilizacién de productos quimicos en la limpieza in situ
c) Limpieza en seco

d) Diseno optimizado y construccidn de zonas de equipamiento y procesado

Implantacién por la empresa

Los productos quimicos utilizados para la limpieza y desinfeccidn son productos aptos para
la industria alimentaria. En este sentido, para la limpieza se suelen utilizar detergentes

alcalinos generalmente a base de sosa.
No se reutilizan productos quimicos de limpieza.
La limpieza de las instalaciones se realiza en seco.

Se lleva a cabo un disefo optimizado y construccién de zonas de equipamiento y
procesado, de manera que se facilite la limpieza teniendo en cuenta los requisitos de

higiene.
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MTD 9. Con objeto de evitar las emisiones de sustancias que agotan la capa de ozono y de sustancias
con un alto potencial de calentamiento atmosférico procedentes de la refrigeracién y la congelacién,
la MTD consiste en utilizar refrigerantes sin potencial de agotamiento del ozono y con un bajo potencial

de calentamiento atmosférico.

Implantacién por la empresa

En las instalaciones no se utilizan refrigerantes, no siendo de aplicacién esta medida.
Apartado 1.6.- Eficiencia de los recursos

MTD 10. Con objeto de aumentar la eficiencia de los recursos, la MTD consiste en ulilizar una o varias

de las técnicas que figuran a continuacién.

a) Digestion anaerobia

b) Utilizacién de los residuos

c) Separacién de residuos

d) Recuperacion y reutilizacion de residuos del pasteurizador
e) Recuperacion de fésforo como estruvita

f) Uso de aguas residuales para el esparcimiento sobre terreno

Implantacién por la empresa

En relacién con estas técnicas, se puede indicar lo siguiente:

Los residuos orgdnicos generados en la limpieza del trigo empleado como materia prima son
reutilizados para alimentacién animal, y se separan los diferentes residuos generados en las

instalaciones.
Las restantes medidas no son aplicables en las instalaciones.
Apartado 1.7. Emisiones al agua

MTD 11. Con objeto de evitar las emisiones al agua no controladas, la MTD consiste en proporcionar

una capacidad adecuada de alimacenamiento de las aguas residuales.

Descripcién. La capacidad adecuada de almacenamiento se determina mediante una evaluacion
del riesgo (teniendo en cuenta la naturaleza del contaminante o contaminantes, los efectos de dichos

contaminantes en el posterior tratamiento de las aguas residuales, el entorno receptor, etc.).

Las aguas residuales procedentes de este almacenamiento solo se vierten después de que se hayan

tomado las medidas adecuadas (por ejemplo, monitorizacion, tratamiento, reutilizacion).
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Aplicabilidad

En el caso de las instalaciones existentes, la técnica puede no ser aplicable por falta de espacio o por

la disposicién del sistema de recogida de aguas residuales.

Implantacién por la empresa

En las instalaciones no se generan aguas residuales industriales, por lo que no es exigible la
adopcién de esta medida. Las aguas residuales generadas (fecales y pluviales) son

conducidas a la red de saneamiento municipal.

MTD 12. Con objeto de reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en utilizar una combinacién

adecuada de las técnicas que se indican a continuacién.

Tratamiento previo, primario y generales

a) igualacién
b) neutralizacion

c) Separacion fisica, por ejemplo, mediante cribas, tamices, desarenadores, separadores de aceite

con agua o tanques de sedimentacidn primaria

Tratamiento aerdbico o anaerdbico (tratamiento secundario)

d) Tratamiento aerdbico o anaerdbico (tratamiento secundario), por ejemplo, proceso de lodos
activos, laguna aerdbica, proceso de eliminacién de capas de lodos anaerdbicos (UASB), proceso de

contacto anaerdbico, biorreactor de membrana.

Eliminacién del nitrégeno

e) Nitrificacién o desnitrificacion
f) Nitritacion parcial-Oxidacién anaerdbica del amonio

Recuperacion o eliminacién del fésforo

g) Recuperacioén de fésforo como estruvita
h) Precipitacion
i) Mejora de la eliminacién biolégica del fésforo

Desbaste final

j) Coagulacion y floculacion
k) Sedimentacion
I) Filtracién (por ejemplo, filtracién a través de arena, microfiltracién, ultrdfiltracién)

m) Flotacion
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En el cuadro 1 de la MTIDI12, se reflejan los niveles de emision asociados a las MTD (NEA-MTD)
correspondientes a las emisiones al agua, aplicables a las emisiones directas a una masa de agua

receptora.

La monitorizacion asociada se indica en MTD 4.

Aplicabilidad

Como se ha indicado, en las instalaciones de San Lorenzo, S.A. Electroharinera no se
generan efluentes industriales, por lo que no existen emisiones relevantes al agua. Los

verfidos o emisiones al agua son los correspondientes a los aseos, vestuarios y pluviales.
No resulta por tanto exigible la adopcion de las medidas indicadas.
Apartado 1.8. Ruido

MTD 13. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emisién de ruido, la MTD consiste en
establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan de gestién de ruido como parte del sistema de

gestion ambiental (véase MTD 1), que incluya todos los elementos siguientes:

e un protocolo que contenga actuaciones y plazos,

e un protocolo para la supervision de las emisiones de ruido,

e un protocolo de respuesta a incidentes identificados en relacidon con el ruido, por ejemplo,
denuncias,

e un programa de reduccién del ruido destinado a determinar la fuente o fuentes, medir o estimar la
exposicién al ruido y las vibraciones, caracterizar las contribuciones de las fuentes y aplicar

medidas de prevencidén y/o reduccion.

Aplicabilidad:

Solo es aplicable en los casos en que se prevén molestias debidas al ruido en receptores

sensibles o se haya confirmado la existencia de tales molestias.

Implantacién por la empresa

La empresa ha llevado a cabo los confroles exigidos por la administraciéon para garantizar el

cumplimiento de los niveles de emisién exigibles en la normativa.

En cualquier caso, no se prevén molestias en receptores sensibles, ni hay constancia de

quejas o denuncias por molestias en materia de ruidos.

MTD 14. Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones de ruido, la MTD consiste en utilizar

una o varias de las técnicas indicadas a continuacion.
a) Ubicaciéon adecuada de edificios y maquinaria

Los niveles de ruido pueden atenuarse aumentando la distancia entre el emisor y el receptor, utilizando

los edificios como pantallas antirruido y reubicando las entradas y salidas del edificio.
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En el caso de las instalaciones existentes, la reubicacion de la maquinaria y de las salidas o entradas

de los edificios puede no ser aplicable por falta de espacio o por costes excesivos
b) Medidas operativas, entre ellas:

i. mejora de la inspeccién y el mantenimiento de la maquinaria,

ii. cierre de las puertas y ventanas de las zonas cerradas, en la medida de lo posible,
iii. dejar el manejo de la maquinaria en manos de personal especializado,

iv. evitar actividades ruidosas durante la noche, en la medida de lo posible,

v. medidas de control del ruido, por ejemplo, durante las actividades de mantenimiento
c) Maquinaria de bajo nivel de ruido

Pertenecen a esta categoria compresores, bombas y ventiladores de bajo nivel de ruido
d) Equipos de control del ruido

Pertenecen a esta categoria: reductores de ruido, aislamiento de maquinaria, confinamiento de la
maaquinaria ruidosa, insonorizacion de los edificios. Puede no ser aplicable a las instalaciones existentes

por falta de espacio
e) Reduccidn del ruido

Insercién de obstdculos entre emisores y receptores (por ejemplo, muros de proteccion, terraplenes y
edificios). Aplicable Unicamente a las instalaciones existentes, ya que el disefio de las instalaciones
nuevas deberia hacer que esta técnica fuera innecesaria. En el caso de las instalaciones existentes, la

intercalacién de obstdculos puede no ser aplicable por falta de espacio

Implantacién por la empresa

En relacién con las instalaciones de San Lorenzo, hay que indicar que:

Las instalaciones se encuentran ubicadas préximas a zonas residenciales, no siendo
descartable la generacion de molestias por ruidos. No obstante, no se ha confirmado la

existencia de molestias debidas al ruido en receptores sensibles.

Las instalaciones cumplen los valores limite de emisién establecidos en la autorizacion

ambiental integrada.

Todas las medidas indicadas se llevan a cabo en mayor o menor medida en las

instalaciones:

e cierre de puertas y ventanas,
e adecuado mantenimiento de maquinaria,
e qaislamiento de maquinaria,

e equipos reductores de ruidos,
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e magquinaria de bajo nivel de emisiones acustica,
e insonorizacion de edificios,

e manejo de equipos por personal especializado,...
Apartado 1.9 Olores

MTD 15. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emisién de olores, la MTD consiste en
establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan de gestién de olores como parte del sistema de

gestién ambiental (véase MTD 1), que incluya todos los elementos siguientes:

e Un profocolo que contenga actuaciones y plazos.

e Un protocolo para la monitorizacion de los olores. Puede complementarse con mediciones o
estimaciones de la exposicion a los olores o la estimacion del impacto de los olores.

e Un protocolo de respuesta a incidentes identificados en relaciéon con los olores, por ejemplo,
denuncias.

e Un programa de prevencion y reduccién de olores destinado a determinar la fuente o las fuentes,
medir o estimar la exposicion a los olores, caracterizar las contribuciones de las fuentes, y aplicar

medidas de prevencidén y/o reduccion.

Aplicabilidad

Esta medida solo es aplicable en los casos en que se prevén molestias debidas al olor en
receptores sensibles o se haya confirmado la existencia de tales molestias, lo que no ha

ocurrido en las instalaciones de San Lorenzo, S.A. Electroharinera.

Por las caracteristicas de la actividad, no se trata de unas instalaciones generadoras de

malos olores.

B. 8. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD PARA LA MOLIENDA DE GRANO

Las conclusiones sobre las MTD presentadas en esta seccion son aplicables a la molienda de
grano. Se aplican ademds de las conclusiones generales sobre las MTD formuladas en la

seccién 1 (ya analizadas).
Apartado 8.1. Eficiencia energética

En la seccién 1.3 de las conclusiones de MTD se ofrecen técnicas generales para aumentar la

eficiencia energética.

Como nivel indicativo de comportamiento ambiental para el consumo especifico de energia para la

actividad de molienda de grano se encuentra:

Consumo especifico de energia (media anual): 0,051 /0,13 Mwh / tonelada de producto
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Implantacién por la empresa

La media de molturaciéon de trigo en los Ultimos 4 anos es de 41.800 t y el consumo
energético 3.000 MWh, por lo que el consumo especifico de energia en las instalaciones de
la empresa San Lorenzo, S.A. Electroharinera es de 0.07, dentro por tanto del intervalo

contemplado en la MTD.

Apartado 8.2. Emisiones atmosféricas

MTD 28. Con objeto de reducir las emisiones atmosféricas canalizadas de particulas, la MTD consiste en

utilizar un filtro de mangas.

Segun la seccién 14.2, los filtros de mangas, también denominados filtros de tela, estan fabricados con
telas porosas tejidas o afieltradas a fravés de las cuales se hacen pasar los gases para retirar las
particulas. La utilizacion de filtros de mangas exige la seleccion de una tela adecuada para las

caracteristicas de los gases residuales y la temperatura de funcionamiento mdxima.

El nivel de emisiones asociado a las MTD (NEA-MTD) correspondiente a las emisiones canalizadas a la

atmdsfera de particulas procedentes de la molienda de grano es el siguiente:

NEA-MTD (valor medio durante el

periodo de muestreo

PARAMETRO UNIDAD

Particulas mg/Nm3 <2-5

La monitorizacién asociada se indica en MTD 5.

Implantacién por la empresa

Todos los focos canalizados de emisiones a la atmdsfera de las instalaciones de San Lorenzo,

S.A. Electroharinera cuentan con filtros de mangas.

El valor limite de emision de particulas establecido en la autorizacion ambiental integrada es
de 50 mg/Nms3, si bien las emisiones medidas son del orden de 5 mg/Nm3, cumpliéndose por

tanto el nivel de emision asociado a la MTD 28.
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5. MODIFICACION DE LA AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA

En el presente documento se plantean las siguientes modificaciones de la autorizacion

ambiental integrada.
5.1. Modificaciones en los controles de los focos de emisidn

En las instalaciones podemos encontrar los focos de emisidn que se reflejan en la siguiente
tabla

Proceso 1. Recepcidn de trigo

P1G1 Aspiracién general Silo 1
P1G2 Aspiracion general Silo 2
P1G3 Aspiracion general Silo 3
P1G4 Aspiracion general Silo 3

Proceso 2. Proceso de limpia

P2G1 Aspiracion segunda limpia
P2G2 Aspiracién monitores
P2G3 Aspiracién limpia deschinadoras

P2G4 Aspiracion general de limpia
Proceso 3.- Molienda
Fdbrica A

P3G1 Transporte neumdtico fabrica A

P3G4 Aspiracion sasores fdbricas Ay C
Fdbrica B

P3G2 Aspiracién sasores fébrica B

P3G3 Transporte neumatico fabrica B

Fabrica C

P3G5 Transporte neumdtico fabrica C

Proceso 4. Aimacenamiento de harinas y subproductos. Empaque

Empaque

P4G4 Empaque 2 (foco eliminado)
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Silo de harina 1
P4AG1 Aspiracion celdas harina planta 1
Silo de harina 2

P4G2 Aspiracion celdas harina planta 2

P4G3 Aspiracion celdas harina planta 2

Silo de subproductos

P4G5 Aspiracién celdas subproductos

Modificaciones propuestas

Incorporacién de un nuevo foco
P5G1 Empaque 1, correspondiente al proceso de empaque 1/Volteo

Se adjunta plano en el que se refleja la ubicacion de los focos canalizados de emisiones que

existen en las instalaciones.
Modificacién del plan de control

Segun la Decision MTD analizada anteriormente, la monitorizacion de focos vy
establecimiento de valor limite para la emisién de particulas es aplicable en los focos de

emisién asociados a la limpieza y molienda de grano.

Para el resto de las operaciones que forman parte del proceso productivo que se realiza en

las instalaciones no se requeriria monitorizacion.

No obstante, no hay que olvidar que la empresa tiene establecidos controles periddicos de
inmisién, que complementan a los confroles de los focos canalizados susceptibles de

generar mayores niveles de emisiéon,

Eliminacién de controles

Segun lo anterior, de los focos relacionados anteriormente que permanecerian en las

instalaciones, se solicita eximir a la empresa de realizar mediciones en los siguientes focos:

e P1G1 Aspiracion general Silo 1

e P1G2 Aspiracion general Silo 2

e P1G3 Aspiracion general Silo 3

e P1G4 Aspiracion general Silo 3

e P4G1 Aspiracion celdas harina planta 1

e P4G2 Aspiracion celdas harina planta 2-1

e P4G3 Aspiracion celdas harina planta 2-2
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e P4G5 Aspiracion celdas de subproductos

e P5G1 Empaque y volteo

Modificacién de la periodicidad de los controles

Como se ha indicado, el documento MITD exige controles anuales en los focos

correspondientes a los procesos de limpieza y molienda.

Segun los controles realizados en dichos focos, las emisiones estdn muy por debajo del valor
limite de emision establecido en la autorizacién ambiental integrada (50 mg/Nma3), y por

debajo del valor limite asociado a la MTD correspondiente (5 mg/Nm3).

A la vista de lo anterior, se solicita que se realice con periodicidad anual el control de un
foco de cada uno de los procesos indicados (P2 y P3), de forma que en un periodo de
cuatro y cinco anos, respectivamente, se hayan controlado las emisiones de todos los focos

asociados a dichos procesos.

Dichos focos cuentan con filtros de mangas, y para los mismos se cumplirian las siguientes

obligaciones:

e Establecimiento de un plan de mantenimiento de los filtros de mangas, de manera que
se asegure que estos estén siempre en perfecto estado. En este sentido, una vez revisada
la autorizacién ambiental infegrada se remitird a la Delegacion Territorial de Medio
Ambiente un plan de mantenimiento completo y especifico, que incluya los sensores
instalados para verificar su eficacia y una descripcién de los mismos, asi como las tareas

de mantenimiento establecidas por el fabricante al respecto.

e Con una frecuencia bienal, se realizard una verificacion externa por entidad
colaboradora de la correcta aplicacion del citado plan de mantenimiento. La misma
serd remitida a esta Delegacién Territorial en el plazo mdximo de tres meses desde su
ejecucion.

Segun la propuesta redlizada, los confroles de los focos canalizados quedarian segin se

indica en la siguiente tabla.

Aparte de ello, se continuaria realizando controles externos e internos peridédicos de inmision,
que complementan a los controles de los focos canalizados susceptibles de generar

mayores niveles de emision.
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FOCO
PROCESO CONTROLES
DENOMINACION DESCRIPCION
P1GI1 Aspiracién general silo 1
P P1G2 Aspiracion general silo 2
. Se solicita exencién
RECEPCION DE TRIGO P1G3 Aspiracion tolva recepcién Silo 3
P1G4 Aspiracién general Silo 3
P2G1 Aspiracién segunda limpia
P2 P2G2 Aspiracién monitores Control anual un foco
LIMPIEZA DEL GRANO VLE part. 5 mg/Nm?
P2G3 Aspiracion limpia deschinadoras (MTD 5y 28)
P2G4 Aspiraciéon general limpia
P3G1 Transporte neumatico Fdbrica A
P3 P3G4 Aspiracién sasores Fabrica Ay C Control anual un foco
MOLIENDA DEL P3G2 Sasores Fabrica B VLE part. 5 mg/Nm3
CRANO P3G4 Transporte neumatico Fdbrica B (MTD 5y 28)
P3G5 Transporte neumatico Fdbrica. C
P4G1 Aspiraciéon celdas harina planta 1
P4 P4G2 Aspiracion celdas harina planta 2-1
SILOS HARINA'Y Se solicita exencion
SUBPRODUCTOS P4G3 Aspiracién celdas harina planta 2-2
P4G5 Aspiracién celdas subproductos
P5 EMPAQUE P5GI1 Empaqgue 1/volteo Se solicita exencion

5.2. Modificacién del listado de produccién de residuos peligrosos

La entfidad San Lorenzo, S.A., Electroharinera, solicita modificacidon de su Autorizacion

Ambiental Infegrada, para las siguientes actuaciones en materia de residuos, localizadas en

sus instalaciones ubicadas en Calle Carrera Baja 9, del término municipal de La Rambla

(Cérdobal):

Modificacion del listado de residuos peligrosos contemplados en el apartado D.1.2.- Residuos
peligrosos del ANEXO Ill. LIMITES Y CONDICIONES TECNICAS de la Autorizacién Ambiental

Integrada otorgada a la empresa, eliminando de la misma el siguiente residuo:
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160506* Productos quimicos de laboratorio que consisten en, o contfienen sustancias

peligrosas, incluidas las mezclas de productos quimicos de laboratorio.

Este residuo se incluyé en el listado, en su dia, tras producirse en un determinado momento,
de manera eventual, pero no debe considerarse como residuo peligroso de generacién

habitual en la industria.

El listado definitivo de residuos peligrosos generados en la instalacion quedard de la

siguiente manera:

cODIGO LER RESIDUO CANTIDAD (T/ANO)

130208* Ofros aceites de motor, de transmisidn mecdnica y lubricantes. 0,140

Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estdn
150110* . 0,018
contaminados por ellas.

Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de
150202* aceite no especificados en otra categoria), frapos de limpieza y 0,025

ropas protectoras contaminados por sustancias peligrosas.

5.3. Justificacién de la no sustancialidad de las modificaciones

Las modificaciones planteadas por la empresa San Lorenzo, S.A. Electroharinera que se
reflejan en el presente documento no implican modificaciones en las instalaciones, ni en los
edificios, procesos de fabricacién, etc., por lo tanto, no se puede hablar en ningin
momento de modificaciones que puedan considerarse sustanciales, de acuerdo con los

criterios establecidos en la normativa vigente, que se relacionan a continuacion.

Segun el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto

refundido de la Ley de prevencién y control integrados de la contaminacién.

a) El tamano y producciéon de la instalacion.

b) Los recursos naturales utilizados por la misma.

c) Su consumo de agua y energia.

d) El volumen, peso y tipologia de los residuos generados.

e) La calidad y capacidad regenerativa de los recursos naturales de las dreas geogrdficas

que puedan verse afectadas.
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f) El grado de contaminacion producido.
g) Elriesgo de accidente.

h) La incorporacién o aumento en el uso de sustancias peligrosas.

Segun el Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de
emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencién y

control integrados de la contaminacion.

a) Cualguier ampliacién o modificacion que alcance, por si sola, los umbrales de
capacidad establecidos, cuando estos existan, en el anejo 1, o si ha de ser sometida al
procedimiento de evaluacién de impacto ambiental de acuerdo con la normativa sobre

esta materia.

b) Un incremento de mds del 50 % de la capacidad de produccién de la instalacion en

unidades de producto o servicio.

c) Un incremento superior al 50 % de las cantidades autorizadas en el consumo de agua,

materias primas o energia.

d) Un incremento superior al 25 % de la emision mdsica de cualquiera de los contaminantes
atmosféricos que figuren en la Autorizacién Ambiental Integrada o del total de las emisiones

atmosféricas producidas en cada uno de los focos emisores.

e) Un incremento de la emision mdsica o de la concentracién de vertidos de cualquiera de
los contaminantes o del caudal de vertido que figure en la Autorizacidn Ambiental

Integrada, asi como la introduccién de nuevos contaminantes en cantidades significativas.

f) La incorporacién al proceso de sustancias o preparados peligrosos no previstos en la
autorizaciéon original, o el incremento de los mismos, siempre que, como consecuencia de
ello, sea preciso elaborar o revisar el informe de seguridad o los planes de emergencia
regulados en el Real Decreto 1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban medidas de
control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan sustancias

peligrosas.

g) Un incremento en la generacién de residuos peligrosos de mds de 10 toneladas al afo
siempre que se produzca una modificacién estructural del proceso y un incremento de mds
del 25 % del total de residuos peligrosos generados calculados sobre la cantidad mdxima de

producciéon de residuos peligrosos autorizada.

h) Un incremento en la generacion de residuos no peligrosos de mds de 50 toneladas al aio
siempre que represente mds del 50 % de residuos no peligrosos, incluidos los residuos inertes,

calculados sobre la cantidad méxima de produccién de residuos autorizada.
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i) El cambio en el funcionamiento de una instalaciéon de incineracién o coincineraciéon de
residuos dedicada Unicamente al tratamiento de residuos no peligrosos, que la transforme
en una instalacién que conlleve la incineracion o coincineracién de residuos peligrosos y

que esté incluida en el anejo 1, epigrafe 5.2.

i) Una modificacion en el punto de vertido que implique un cambio en la masa de agua

superficial o subterrdnea a la que fue autorizado.
Segun la Ley 7/2007, de 9 de julio, de gestion integrada de la calidad ambiental:

a) A efectos de la Autorizacién Ambiental Unificada y Calificacion Ambiental, se entendera
que existe una modificacién sustancial cuando en opinidén del érgano ambiental

competente se produzca, de forma significativa, alguno de los supuestos siguientes:

1.° Incremento de las emisiones a la atmdsfera.

2.° Incremento de los vertidos a cauces publicos o al litoral.

3.° Incremento en la generacién de residuos.

4.° Incremento en la utilizacién de recursos naturales.

5.° Afeccién al suelo no urbanizable o urbanizable no sectorizado.

6.° Afeccion a un espacio natural protegido o dreas de especial proteccién designadas en

aplicacién de normativas europeds o convenios internacionales.

b) A efectos de la Autorizacidn Ambiental Integrada se entenderd que existe una
modificacién sustancial cuando, en opinidén de la Consejeria competente en materia de
medio ambiente, la variacién en el proceso productivo o el incremento de la capacidad de
produccién produzca, de forma significativa, alguno de los supuestos aplicables a la

Autorizacién Ambiental Unificada o de los siguientes:

1.° Incremento del consumo de energia.
2.° Incremento del riesgo de accidente.
3.° Incorporacién o aumento en el uso de sustancias peligrosas.

4.° Afecciéon a la calidad y capacidad regenerativa de los recursos naturales de las dreas

geogrdficas que puedan verse afectadas.
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Segun el Decreto 5/2012, de 17 de enero, por el que se regula la Autorizacién Ambiental

Integrada

Tendrd la consideracion de modificacion sustancial cualquier cambio o ampliacidon de
actuaciones ya autorizadas que, representando una mayor incidencia sobre la seguridad, la

salud de las personas o el medio ambiente implique alguna de las siguientes situaciones:

a) Un incremento superior al 25% de la emision mdsica de cualquiera de los contaminantes
atmosféricos que la actividad tenga autorizados. En el caso de emisién acuUstica, cualquier
modificacién que suponga un incremento de mds de 3 dB(A) en la potencia acuUstica total

de la instalacion.

b) Un incremento superior al 25% del caudal de vertido autorizado, a cauces publicos o al
litoral, o de la carga contaminante de las aguas residuales en cualquiera de los pardmetros
autorizados, asi como la introduccion de nuevos contaminantes. En el caso de vertidos de
sustancias peligrosas o prioritarias definidas en el articulo 3.20 del Real Decreto 60/2011, de
21 de enero, sobre las normas de calidad ambiental en el dmbito de la politica de aguas,
cualquier modificacion que suponga un incremento superior al 10%, analizando en su

conjunto tanto vertidos como emisiones y pérdidas.

c) Una generacion de residuos peligrosos que obligara a obtener la autorizacion regulada
en el articulo 99 de la Ley 7/2007, de 9 de julio, o bien un incremento del mds del 25% del
total de residuos peligrosos generados, o de mds del 50% de residuos no peligrosos, incluidos

los residuos inertes, cuando deriven del funcionamiento habitual de la actividad.

d) Un incremento en el consumo de recursos naturales, consumo de energia o materias

primas superior al 50%.

e) La gestion de residuos, cuando no cuente con la correspondiente autorizacién

administrativa.

f) Un incremento en la gestion de residuos peligrosos del 25% y de residuos no peligrosos del
50%.

g) La gestién de residuos peligrosos, cuando la instalacién esté autorizada Unicamente para

gestionar residuos no peligrosos.
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Se considera que la incidencia ambiental de las modificaciones planteadas es nula, ya que

no se produce ninguna afeccidn sobre los distintos elementos del medio, aumento en la

produccién de residuos, vertidos o emisiones, en el consumo de recursos, en la peligrosidad

de las instalaciones, etc.

Como se ha indicado, las modificaciones en la autorizacion ambiental infegrada no

suponen modificacion de instalaciones, sino bdsicamente reducir los controles de emisiones

por considerarlos excesivos para el fin que se persigue.

Cérdoba, 12 de enero de 2024

El Ingeniero Agrbnomo
Colegiado 1.139 C.O.LA.A.

—L\H}x -
o /

Fdo. Miguel Angel Tejero Cabello
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